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CEMENTVAL MATERIALES
DE CONSTRUCCION

La cimenterie CEMENTVAL MATERIAL DE CONSTRUCCION, S.L. dispose d’'une centrale de
broyage de derniere génération pour la production de ciment située au Puerto de Sagunto
(Valencia).

Avec une capacité de jusqu’a 1.000.000 de Tm de ciment/anné.

Par le procédé du broyage, on confere au ciment toutes les caractéristiques physiques

relatives & sa composition et granulats, ainsi que ses propriétés hydrauliques actives
indispensables a la régulation de prise du ciment, sa qualité de résistance et sa stabilité.

L'utilisation d’équipements de hautes prestations permet la production de différents types
de ciment, avec des exigences maximales de qualités.

La centrale dispose aussi d’installations modernes pour I'expédition du ciment soit en vrac
soit en sac.

Parmi ses installations la centrale compte sur un laboratoire de control de qualité et un
laboratoire de procédé de fabrication, dotés d'un équipement de technologie moderne, de
derniere génération.

Tous les matériaux intervenant dans le processus, depuis les matiéres premieres jusqu’‘aux
produits finis, sont analysés et contrélés pour garantir le
qualité les plus rigoureux.




HISTOIRE

L'histoire de CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCION, débute en novembre 1940
lors de la construction de la premiere fabrique de ciment, située & BURJASSOT, a I'époque
sous le nom de CEMENTOS TURIA S.A., avec une production dés la premiére année de
3.000 tonnes de ciment.

En 1955 il a été construit, sur les mémes terrains, une cimenterie enti€rement nouvelle ol se
mis en marche le premier fourneau vertical.

Entre 1959 et 1964 se mettent en place 4 fourneaux supplémentaires, jusqu‘a obtenir une
production de 400.000 tonnes a lI'année.

L'entreprise voit augmenter sa capacité de production grdce a une fabrique pres du barrage
de CONTRERAS (Valencia).

Dans les années 70, I'entreprise commence & commercialiser béton & travers de sa nouvelle
société HORMIGONES LEVANTE, S.A. (HORLESA), bien connue par ses caractéristiques
bétonniéres dont les cuves étaient peintes a rayures bleues et jaunes. Peu d‘années aprés
s'incorpore la fabrication de mortiers, sous la marque MORMIX.

Finalement en mai 2005 s’inaugure I‘actuel broyage de ciment au PUERTO DE SAGUNTO,
d’ou le ciment est distribué aux autres stations de bétons du Groupe et & tous nos clients.

FUTURE

Les presque 75 années d'histoire sont la meilleure garantie d‘'un future qui s‘annonce
prometteur et garant d'un succes a long terme grdce aux valeurs et compromis tel que :

Responsabilité quant a la quali par:

Amélioration continue, et renforcement de la qualité de nos produits, de nos compétences
et de nos prestations. Nos efforts, en nous challengeant, en tant que leaders de qualité, nous
distinguent par des rendements de pointes, aussi bien dans notre travail, nos procédés de
fabrication, nos produits; rendements qui se répercutent sur les bons résultats et succes de
nos clients.

Responsabilité avec I'environneme par:

La production de matériaux d'une haute efficacité énergétique et d‘un faible impact
environnemental, sont la preuve de notre ferme engagement au-dela des spécifications
légales.

Responsabilité d’ordre sociale ...

Comprenant la durabilité du juste équilibre entre les exigences environnementales, le succes
economique, et la responsabilité sociale.

Innovation et amélioration continues ...

e Utilisation de processus de production d'une haute efficacité énergétique et
technologique orientés vers le futur.

e Optimisation continue des produits a travers des systemes de qualités.

e Politique de prévention des impacts environnementaux, accidents et risque pour la
santé.

e Contréles périodiques des systemes de gestion et évaluation des objectifs.

e Communication de la politique de qualité, environnementale, et protection pour la
santé.

e Formation continue de notre personnel, pour une progression dans leur qualification,
participation et engagement .
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Gamme de ciment

Les types de ciments actuellement fabriqués et commercialisés par CEMENTVAL sont les
suivants :

CEM152,5RCE NF

CEMII/A-P 42,5 RCE PM-ES-CP1 NF
CEM II/B-L 32,5 R CE NF

CEMIII/B-L 32,5 N CE

CEMII/A-L 42,5 R CE NF
CEMII/A-L42,5N CE

CEMIV/A-P 42,5 RCE

CEM IV/A-P 42,5 R-SR CE

D’autres types de ciments peuvent étre également fabriqués.

Les différents services d'Assistance Technique et Commerciales sont au service de notre
clientéle pour tout renseignement au sujet de l'usage et/ou application de nos ciments.

Il existe 2 modalités de vente, en vrac ou en sac.
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CEMI152,5RCE NF

COMPOSITION

LanormeEN 197-1:2011 indigue que les constituants principaux et minoritaires en ciment, ainsi que ses proportions

FICHE THECNIQUE DE PRODUIT

dans une masse, seront les suivants:

- Ciment Pértland EN 197-1:2011 d "une haute résistance initiale.
- Déclaration des Performances n® 0370- CPR-0855.
) o o .

Cfertlﬁcot de, Mf:quue de Produit n® 1016 accordée par AFNOR. Clinker 95-100
- Ciment expédié en vrac .

Constituants Pourcentage en masse (%)(1)

Constituants minoritaires © 0-5

1. Lesvaleurs se rapportent ala somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

I
CHAMPS D’APPLICATION 2. Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d’‘autres composants
principaux qui ne figurent pas dans sa composition.

Comme regle générale, ce ciment est indiqué pour:
- Béton armé.

Béton précontraint et éléments structurels préfabriqués et précontraints. SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
Béton haute résistance. PP . . . . .
Béton pour éléments préfabriqués non structurels. Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:
Béton pour décoffrage et démoulage rapides. —
Béton avec agrégats potentiellement réactifs. Resistance en e
compression (MPa) Temps de Stabilité
A début de mm
t/-(\e:r?\:r; BEITELEs prise (min.) fmm)
STOCKAGE jours 28 jours '
>30,0 >52,5 > 45 <10
Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I’humidité et en évitant sa contamination
avec d'autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de
1 mois. Apres des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi. SPéClF'CATlONS CHIMIQUES
Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:
Caractéristique Spécification
Perte au feu (%) <5.0%
Résidu insoluble (%) <5.0%
Teneur en sulfate (SO3) (%) <4.0%
Teneur en chlorure (Cl-) (%) <£0,10%

-~ ,..ﬂ.,...--;-#.l“-'l'f
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CEMII/A-P 42,5 R CE PM-ES-CP1 NF

NF EN 197-1 COMPOSITION

NF P 15-317 CIMENTS POUR TRAVAUX A LA MER

NF P 15-319 CIMENTS POUR TRAVAUX EN EAUX A HAUTE TENEUR EN SULFATES Les normes EN 197-1,NF P-15317 et NF P-15318 indiquent les constituants principaux et secondaires du ci-

NF P-15-318 CIMENT A TENUR EN SULFURES LIMITEE POR BETON PRECONTRAINT ment, ainsf que ses pourcentages en masse.

Aldnla el lls iz Adelsitln SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
- Ciment Portland au pouzzolaue naturelle EN 197-1:2011 pour travaux a la mer et pour Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:
travaux en eaux a haute teneur en sulfates.
Déclaration des Performances n® 0370-CPR-2772. Résistance en compression
Certificat de Marque de Produit n® 1016 accordée par AFNOR.
RO (MPa) Temps de _—
Disponibilités: en sacs et et en vrac. - ) Stabilité
A court Courante début de (mm)
terme 2 un: prise (min.)
(s 28 jours
CHAMPS D'APPLICATION
220 | 2425 | <625 2 60 <10
Comme regle générale, ce ciment est indiqué pour:
- Béton armé, en général coulé sur place ou préfabriqué ( ces ciments sont tres employés en ;
préfabrication). SPECIFICATIONS CHIMIQUES
Béton pour travaux en grande masse.
Be,ton precontrglnt en conforml’Fe ovec.lo norme NF P 15-318. Les spécifications chimiques selon les normes: EN 197-1,NF P-15317 et NF P-15318, ils sont:
Décoffrage rapide, mise en service rapide .
Bét 2tuvé to-étuvé. 2o 2 e
Ston Stuve ou autosetuve. . . . ) N . Caractéristique Spécification
Ouvrages en milieux agressifs (terrains gypseux, sulfates, eaux industrielles): emploi obligatoire -
de ciment ES pour travaux en eaux & haute teneur en sulfates, en conformité avec la norme NF Teneur en sulfate (SO3) (%) <2.5%
P 15-319. Teneur en chlorure (CI-) (%) <0,10%
Travaux a la mer: emploi obligatoire de ciment PM pour travaux a la mer, en conformité avec la Teneur en MgO <4.0%
norme NF P 15-317. : :
Bétonnage au-dessous de 5°C. Soufre a |'état d” ions sulfure <0,5%
Perte au feu <3,0%
STOCKAGE Résidu insoluble du clinker <0,75 %
Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'hnumidité et en évitant sa contamination (C3A) du clinker <50%
avec d'autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de (CAAF)+ 2(C3A) du clinker <20 %

2 mois. Apres des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi.

REIcATIoY
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CEMIII/B-L 32,5 N CE

FICHE THECNIQUE DE PRODUIT

Ciment Portland au calcaire EN 197-1:2011 d “une haute résistance initiale.
Déclaration des Performances n® CE n°® 0370- CPR-3992, accordée par APPLUS.
Ciment expédié en vrac et a sac.

CHAMPS D’'APPLICATION

Comme une régle générale, ce ciment est indiqué pour:

- Béton armé, béton armé (méme dans de grands volumes).
- Béton compacté avec rouleaux.

- Béton avec des agrégats potentiellement réactifs.

- Béton projecté et béton pompé.

- Béton pour des décoffrages rapides.

STOCKAGE

Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination
avec d‘autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de
3 mois. Aprés des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées d son emploi.

COMPOSITION

La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants principaux et minoritaires en ciment, ainsi que ses

proportions dans une masse, seront les suivants:

Constituants Pourcentage en masse (%)(1)
Clinker 65-79
Calcaire 21-35
Constituants minoritaires 0-5

1. Les valeurs se rapportent ala somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

2. Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d'autres composants
principaux qui ne figurent pas dans sa composition.

SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES

Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Résistance en
compression (MPa
- P (MPa) Tempsde | o\ pilits
A court début de
Courante . . (mm)

terme 7 . prise (min.)

. 28 jours

jours

>16,0 2325 | <525 275 <10

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification
Perte au feu (%) Pas de exigence
Résidu insoluble (%) Pas de exigence
Teneur en sulfate (SO3) <3,5%
Teneur en chlorure (CI) <0,10%

Applus®
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CEMIII/B-L 32,5 R CE NF

COMPOSITION

La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants principaux et minoritaires en ciment, ainsi que ses

proportions dans une masse, seront les suivants:

FICHE THECNIQUE DE PRODUIT

- o/ \(1)
Ciment Portland au calcaire EN 197-1:2011 d “une haute résistance initiale. S .

Déclaration des Performances n® CE n°® 0370- CPR- 1019, accordée par APPLUS. Clinker 65-79
Certificat de Marque de Produit n® 1016 accordée par AFNOR.
Ciment expédié en vrac et a sac.

Calcaire 21-35

Constituants minoritaires ® 0-5

1. Les valeurs se rapportent ala somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

CHAMPS D’'APPLICATION

2. Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d‘autres composants
. L, . o, principaux qui ne figurent pas dans sa composition.
Comme une régle générale, ce ciment est indiqué pour:

Béton armé, béton armé (méme dans de grands volumes).

Béton compacté avec rouleaux.

Béton avec des agrégats potentiellement réactifs.

Béton projecté et béton pompé. SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES

Béton pour des décoffrages rapides. . ) o )
Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

STOCKAGE Résistance en
compression (MPa) Temps de _—
. A . - s , — ‘. N 7 ! Stabilité
Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination A court début de (mm)
avec d‘autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de terme 2 Cout:ante prise (min.)
3 mois. Aprés des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les jours 28 jours
caractéristiques continuent d'étre les appropriées & son emploi.
. pprop P 2100 | 2325 | <525 >75 <10

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification
Perte au feu (%) Pas de exigence
Résidu insoluble (%) Pas de exigence
Teneur en sulfate (SOs) <3,5%
Teneur en chlorure (CI) <0,10%

Applus®
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CEMII/A-L 42,5 R CE NF

COMPOSITION
La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants principaux et minoritaires en ciment, ainsi que ses
FICHE THECNIQUE DE PRODUIT proportions dans une masse, seront les suivants:
- Ciment Pdrtland Composé EN 197-1:2011 d “une haute résistance initiale. Constituants Pourcentage en masse (%)(1)
- Déclaration des Performances n® 0370- CPR -2149. _
- Certificat de Marque de Produit n® 1016 accordée par AFNOR. Clinker 80-94
- Ciment expédié en vrac et a sac. Calcaire 0
Constituants minoritaires ® 0-5

1. Les valeurs se rapportent ala somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

CHAMPS D’APPLICATION 5

Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d‘autres composants

. . . o, principaux qui ne figurent pas dans sa composition.
Comme une régle générale, ce ciment est indiqué pour:

Béton armé, béton non armé.
Béton pour éléments structurels préfabriqués, non précontraints. SpéC|F|CAT|ONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
Béton compacté avec rouleaux.
Béton avec des agrégats potentiellement réactifs.
Béton projecté et béton pompé.

Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Béton pour des décoffrages et démoulage rapides. Résistance en
compression (MPa Temps de I
A tp ( ) débzt de Stabilité
cour
Courante q . mm
STOCKAGE terme 2 i prise (min.) (mm)
fours 28 jours
Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination :
avec d‘autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de =20,0 2425 | <625 = 60 <10

2 mois. Aprés des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi.

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification
Perte au feu (%) Pas de exigence
Résidu insoluble (%) Pas de exigence
Teneur en sulfate (803) <4.0%
Teneur en chlorure (CI) <0,10%

Applus®
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CEMII/A-L 42,5 N CE

COMPOSITION
La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants principaux et minoritaires en ciment, ainsi que ses
FICHE THECNIQUE DE PRODUIT proportions dans une masse, seront les suivants:
- Ciment Pdrtland Composé EN 197-1:2011 d “une haute résistance initiale. Constituants Pourcentage en masse (%)(1)
- Déclaration des Performances n® 0370- CPR -6150. _
- Ciment expédié en vrac et a sac. Clinker 80-94
Calcaire 6-20
Constituants minoritaires ® 0-5

1. Les valeurs se rapportent ala somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

CHAMPS D’APPLICATION 5

Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d‘autres composants

. . . o, principaux qui ne figurent pas dans sa composition.
Comme une régle générale, ce ciment est indiqué pour:

Béton armé, béton non armé.
Béton pour éléments structurels préfabriqués, non précontraints. SpéC|F|CAT|ONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
Béton compacté avec rouleaux.
Béton avec des agrégats potentiellement réactifs.
Béton projecté et béton pompé.

Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Béton pour des décoffrages et démoulage rapides. Résistance en
compression (MPa Temps de I
A tp ( ) débzt de Stabilité
cour
Courante q . mm
STOCKAGE terme 2 i prise (min.) (mm)
fours 28 jours
Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination :
avec d‘autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de = 10,0 2425 | <625 = 60 <10

2 mois. Aprés des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi.

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification
Perte au feu (%) Pas de exigence
Résidu insoluble (%) Pas de exigence
Teneur en sulfate (803) <4.0%
Teneur en chlorure (CI) <0,10%

Applus®
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CEMIV/A-P 42,5 R CE

NF EN 197-1 COMPOSITION

Les normes EN 197-1 indiguent les constituants principaux et secondaires du ciment, ainsi que ses pourcentages
en masse.

FICHE THECNIQUE DE PRODUIT T ———

- Ciment Portland au pouzzolaue naturelle EN 197-1:2011 pour travaux a la mer et pour 65-89

travaux en eaux & haute teneur en sulfates.

- Déclaration des Performances n® 0370-CPR-6241. 11-35
- Disponibilités: en sacs et et en vrac. . . @)
Constituants minoritaires 0-5

1. Les valeurs se rapportent & la somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

2. Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d’autres composants

CHAMPS D'APPLICATION

Comme regle générale, ce ciment est indiqué pour:
- Béton armé, en général coulé sur place ou préfabriqué ( ces ciments sont trés employés en
e e SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
- Béton pour travaux en grande masse.
- Décoffrage rapide, mise en service rapide .

- Béton étuvé ou auto-étuve.
compression (MPa) Temps de _—
P Stabilité

début de
STOCKAGE Courante prise (min.) (mm)

28 jours

principaux qui ne figurent pas dans sa composition.

Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination

avec d'autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de

2 mois. Apres des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi.

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon les normes: EN 197-1,NF P-15317 et NF P-15318, ils sont:

Caractéristique Spécification

Teneur en sulfate (SO3) (%)

Teneur en chlorure (Cl-) (%) <0,10%

IS0 14001
0370-CPR-6241




CEMIV/A-P 42,5 R-SR CE

NF EN 197-1 COMPOSITION

Les normes EN 197-1 indiguent les constituants principaux et secondaires du ciment, ainsi que ses pourcentages

en masse.

FICHE THECNIQUE DE PRODUIT T ———

- Ciment Portland au pouzzolaue naturelle EN 197-1:2011 pour travaux a la mer et pour 65-79

travaux en eaux & haute teneur en sulfates.

- Déclaration des Performances n® 0370-CPR-6242. 21-35
- Disponibilités: en sacs et et en vrac. . . @)
Constituants minoritaires 0-5

1. Les valeurs se rapportent & la somme de les constituants principaux et minoritaires (sans régulateur de prise).

2. Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication de clinker ou d’autres composants

CHAMPS D'APPLICATION

Comme regle générale, ce ciment est indiqué pour:
- Béton armé, en général coulé sur place ou préfabriqué ( ces ciments sont trés employés en ;
e e SPECIFICATIONS PHYSIQUES ET MECANIQUES
- Béton pour travaux en grande masse.
- Décoffrage rapide, mise en service rapide .
- Béton étuvé ou auto-étuvé.

- Bétonnage au-dessous de 5°C. Résistance en
compression (MPa) Temps de o
Stabilité

début de
STOCKAGE Courante prise (min.) (mm)

28 jours

principaux qui ne figurent pas dans sa composition.

Les spécifications physiques et mécaniques de la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Le ciment doit étre stocké dans les conditions qu'il isolez de I'humidité et en évitant sa contamination
avec d'autre ciment distinct de type et de classe résistante. La période de stockage recommandé est de
2 mois. Apres des stockages plus prolongés, et préalable a son usage, on recommande de vérifier que les
caractéristiques continuent d'étre les appropriées a son emploi.

SPECIFICATIONS CHIMIQUES

Les spécifications chimiques selon les normes: EN 197-1,NF P-15317 et NF P-15318, ils sont:

Caractéristique Spécification

Teneur en sulfate (SO3) (%)

Teneur en chlorure (Cl-) (%) <0,10%
(C3A) du Clinker

0370-CPR-6242




Qualite

Tous les ciments courants fabriqués & CEMENTVAL (sous la norme EN 197-1 avoir le
certificat de constance dans les prestations CE, conformément au Réglement sur les produits
de construction (RPC). Cela permet la libre circulation dudit ciments dans le cadre de |Union
européenne. Et pour ces ciments aux caractéristiques I1d ol il n'y a pas de norme harmonisée,
nos ciments ont le Certificat Conformément aux décrets royaux 1313/1988 et 605/2006.

CEMENTVAL poursuit une politique d’amélioration de la qualité des produits qui nous
développons, et avec cela, nous avons obtenu la reconnaissance de notre ciment dans le
marché international grdce & la marque NF, délivrée par AFNOR Certification et approuvé
par le Laboratoire d'Essais des Matériaux & Paris.

Ainsi, & travers ces certifications, nos ciments répondent au maximum normes de qualité.
Notre objectif principal est de fournir aux clients des produits qui transmettre la confiance et
la sécurité.

La gamme de ciments fabriqués par CEMENTVAL apporte des solutions aux industriels de
béton et de mortier avec des caractéristiques de résistance et de durabilité qui couvrent
besoins de: préfabriqué, maconnerie (magonnerie), stabilisation des sols et routes, milieux
agressifs (sulfates, eaux carboniques ou acides, granulats réactifs, chlorures). ¥l
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gno uera@cen‘]tval.com

+34 615 160 520







