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CEMENTVAL MATERIALES 
DE CONSTRUCCIÓN, S.L.

La Línea de Negocio de cemento de CEMENTVAL dispone de una planta de molienda de 
última generación para la fabricación de cemento en el Puerto de Sagunto (Valencia), con 
una capacidad de hasta 1.000.000 de Tm/año.

Mediante el proceso de molienda y con una estricta selección de las materias primas, se 
consigue que el producto cumpla determinadas características relativas a su composición 
y granulometría, para crear con ello las mejores condiciones para los procesos de 
endurecimiento en su utilización como conglomerante hidráulico. La utilización de equipos 
de elevadas prestaciones permite la producción de los diversos tipos de cemento con las 
máximas exigencias de calidad y prestaciones.

La planta dispone de unas modernas instalaciones para la expedición del cemento a granel y 
ensacado. Cuenta también entre sus instalaciones con un laboratorio de control de calidad y 
un laboratorio de proceso de producción, dotados de un equipamiento con la más moderna 
tecnología.

Todos los materiales intervinientes en el proceso, desde las materias primas hasta los 
productos finales, son analizados y controlados para garantizar su conformidad con 
los estándares de calidad más rigurosos, entre otros la resistencia, la durabilidad y la 
trabajabilidad.

Con la experiencia, el conocimiento y la innovación necesarios para fabricar y suministrar el 
mejor cemento, ofrecemos a nuestros clientes la confianza que éstos requieren, no sólo por 
la calidad del producto sino por el asesoramiento técnico que ofrecen nuestros profesionales 
para satisfacer las exigencias que demanda la construcción, tanto civil como residencial.

Una buena construcción emplea los mejores materiales, y en CEMENTVAL fabricamos el 
cemento más fiable y seguro.

GRUPO CORPORATIVO

CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, S.L. es una empresa filial de CORPORACIÓN 
F. TURIA, S.A., Sociedad matriz de un Grupo empresarial español de capital familiar con más 
de 80 años de historia. 

CORPORACIÓN F. TURIA, S.A. se fundó en 1.940, y desde sus orígenes se ha dedicado a 
la fabricación y comercialización de cemento, procediendo unas décadas después a una 
integración vertical con la incorporación de las Líneas de Negocio de hormigón y de áridos.

Su histórica vocación por la fabricación y comercialización de materiales de construcción se 
mantiene hasta nuestros días, siendo a finales de los años 90 cuando se decidió iniciar una 
nueva etapa de expansión e internacionalización, así como de diversificación en nuevos 
sectores estratégicos y de alto valor añadido. 

El Grupo CORPORACIÓN F. TURIA, S.A. se ha centrado en el cumplimiento de lo que se 
consideran los tres pilares fundamentales que van a sustentar el presente y el futuro del 
Grupo de empresas, como son la expansión, la diversificación y la internacionalización, lo que 
ha supuesto la implantación de un modelo de negocio equilibrado que ha podido combinar 
con éxito las antiguas y las nuevas áreas de actividad que configuran el Grupo de empresas, 
estando actualmente presente a través de sus Sociedades filiales y participadas en varios 
sectores de actividad, con una demostrada experiencia y especialización en cada uno de ellos, 
contando a su vez con varias Líneas de Negocio consolidadas, con productos de fabricación 
propia de alta calidad y máximas prestaciones. 

Las principales Áreas de Actividad así como las distintas Líneas de Negocio que las integran, 
y que en la actualidad se desarrollan a través de las Sociedades filiales y participadas de 
CORPORACIÓN F. TURIA, S.A. son: MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN (cemento, hormigón, 
mortero, áridos), QUÍMICA (Construcción, Agricultura), MEDIOAMBIENTE (Tratamiento y 
Valorización de Residuos, Ecoparques) y BIOTECNOLOGÍA (Gonadotropinas recombinantes, 
Anticuerpos, Desarrollo de ensayos biológicos in vitro, Inducción de ciclos reproductivos).



NUESTRA HISTORIA

La historia de CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, S.L. comienza en noviembre 
de 1940 con una primera fábrica de Cemento ubicada en Burjasot (Valencia), iniciando la 
actividad cementera a través de la Sociedad CEMENTOS TURIA, S.A.  

En 1955 se construyó en los mismos terrenos una fábrica completamente nueva y se puso 
en marcha el primer horno vertical. 

Entre 1959 y 1964 se instalaron 3 hornos más, hasta alcanzar una capacidad de producción 
de 450.000 toneladas al año. 

En el inicio de los años setenta se adquirieron 2 nuevas fábricas de cemento, en Benagéber 
(Valencia) con una capacidad de 100.000 Tm/año y en Contreras (Cuenca) con una 
capacidad de 150.000 Tm/año. En 1.974 y a través de la filial HISPANO SUIZA DE 
CEMENTOS, S.A. se construyó una nueva fábrica de cemento en Meco (Madrid) con una 
capacidad de producción de 500.000 Tm/año. La fábrica estuvo en explotación durante 
unos años hasta su venta a finales de los años setenta. 

En los años setenta empezó también a vender hormigón a través de su filial HORMIGONES 
LEVANTE, S.A. (HORLESA), conocida por sus característicos camiones hormigonera con las 
cubas pintadas a rayas azules y amarillas. Pocos años después se incorporó la fabricación de 
morteros, con la marca MORMIX. 

En 1.993 CEMENTOS TURIA, S.A. vendió sus activos de cemento a ASLAND, S.A. (Grupo 
Lafarge), cambiando su denominación social a CORPORACIÓN F. TURIA, S.A., la actual 
Sociedad matriz del Grupo de empresas. Se inició entonces una expansión en las Líneas de 
Negocio del hormigón y el mortero, que nos llevó a cubrir la Comunidad Valenciana de norte 
a sur, Albacete capital y tres plantas en Madrid, llegando a sumar 19 plantas operativas. 

En mayo de 2005 se inauguró la actual molienda de cemento en el Puerto de Sagunto 
(Valencia) desde dónde se distribuye cemento a las plantas de hormigón del Grupo y a 
todos nuestros clientes. En el año 2.012 se unificaron las Líneas de Negocio de cemento, 
hormigón y mortero en una misma Sociedad con la denominación social de CEMENTVAL 
MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, S.L.



Los tipos de cemento actualmente fabricados y comercializados por CEMENTVAL son los 
siguientes: 

CEM I 52,5 R
CEM II/A-L 42,5 R
CEM II/A-L 42,5 N
CEM II/B-L 32,5 R
CEM II/B-L 32,5 N
CEM IV/A-P 42,5 R
CEM IV/A-P 42,5 R-SR

Otros tipos de cemento pueden ser igualmente fabricados. Los departamentos de Asistencia 
Técnica y Comercial le atenderán para cualquier consulta acerca del uso y/o aplicación de 
nuestros cementos.

Existen 2 modalidades de venta, a granel y ensacado.

Además comercializamos :

- Hormigón seco.

- Mortero seco.

Gama de cementos



Composition
La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants  principaux et 
minoritaires en ciment, ainsí que ses proportions dans une masse, seront les 
suivants:

Constituants Pourcentage en masse (%)(1)

Clinker 95-100
Constituants  minoritaires (2)

0-5

1.	 Les valeurs se rapportent  à la somme de les constituants principaux et 
minoritaires (sans régulateur de prise).

2.	 Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication 
de clinker ou d’autres composants principaux qui ne figurent pas dans sa 
composition.

Spécifications physiques et mecaniques
Les spécifications  physiques et mécaniques de  la norme EN 197-1:2011  ils 
sont:

Résistance en 
compressión (MPa) Temps de 

début de 
prise (min.)

Stabilité
(mm)Á court 

terme
2 jours

Courante  
  28 jours

≥ 30,0 ≥ 52,5 ≥ 45 ≤ 10

Spécifications chimiques
Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification (1)

Perte au feu (%) ≤5.0 %
Résidu insoluble (%) ≤5.0%
Teneur en sulfate (SO3) (%) ≤ 4.0%
Teneur en chlorure (Cl-) (%) ≤ 0,10%

CEM I 52,5 R CEM I 52,5 R        CARACTERÍSTICAS

0370-CPR-0855

-  Cemento Pórtland  EN 197-1 de alta resistencia inicial.
-  Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-0855, concedido por APPLUS.
-  Cemento expedido a granel.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:

-	 Hormigón en masa, armado, pretensado y proyectado.
-	 Hormigón de alta resistencia.
-	 Hormigón en elementos estructurales prefabricados y pretensados.
-	 Hormigón para desencofrados, descimbrados y desmoldados rápidos.
-	 Hormigón para elementos estructurales prefabricados pretensados.

Los ambientes (clases de exposición) para el uso de este cemento son: I, II y IV.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de cualquier  tipo incluso de igual categoría resistente. 

El período de almacenamiento recomendado es de 1 mes. Tras almacenamientos mas prolongados, y 
previo a su uso, se recomienda comprobar que las características siguen siendo las adecuadas para su 
empleo (fraguados y resistencia).

COMPOSICIÓN
La norma EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus 

proporciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 95-100

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 

principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma EN 197-1 son:

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial
 (2 días)

Normal (28 
días)

≥ 30,0 ≥ 52,5 ≥ 45 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS
Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma EN 197-1 se especifican las 

siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Pérdida por calcinación ≤5.0 %
Residuo insoluble ≤5.0%
Sulfato (SO3) ≤ 4.0%
Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%

1.En porcentaje en masa del cemento final.



CEM II/A-L 42,5 R
COMPOSICIÓN
La norma UNE-EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus 

proporciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 80-94

Caliza 6-20

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 

principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma UNE-EN 197-1 son:

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial
 (2 días)

Normal (28 
días)

≥ 20,0 ≥ 42,5 ≤ 62,5 ≥ 60 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS

Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma UNE-EN 197-1 se 

especifican las siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Pérdida por calcinación Sin limitación
Residuo insoluble Sin limitación
Sulfato (SO

3
) ≤ 4.0%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%

1.En porcentaje en masa del cemento final.

CEM II/A-L 42,5 R        CARACTERÍSTICAS

-  Cemento Pórtland con caliza UNE-EN 197-1 de alta resistencia inicial.
-  Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-2149, concedido por APPLUS.
-  Cemento expedido a granel y en saco.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:
-	 Hormigón en masa, armado y proyectado.
-	 Hormigón en elementos estructurales prefabricados, no pretensados.
-	 Hormigón para desencofrados, descimbrados y desenmoldados rápidos.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción de 
hormigón estructural en su edición en vigor.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

 

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de tipo y/o clase resistente distintos.

El período de almacenamiento recomendado es de 2 meses. Tras almacenamientos más prolongados, y 
previo a su uso, se recomienda comprobar que las características siguen siendo las adecuadas para su 
empleo (fraguados y resistencia).

0370-CPR-2149



CEM II/A-L 42,5 N
COMPOSICIÓN
La norma UNE-EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus 

proporciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 80-94

Caliza 6-20

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 

principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma UNE-EN 197-1 son:

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial
 (2 días)

Normal (28 
días)

≥ 10,0 ≥ 42,5 ≤ 62,5 ≥ 60 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS

Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma UNE-EN 197-1 se 

especifican las siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Pérdida por calcinación Sin limitación
Residuo insoluble Sin limitación
Sulfato (SO

3
) ≤ 3,5%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%

1.En porcentaje en masa del cemento final.

CEM II/A-L 42,5 N        CARACTERÍSTICAS

-  Cemento Pórtland con caliza UNE-EN 197-1 de alta resistencia inicial.
-  Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-6150, concedido por APPLUS.
-  Cemento expedido a granel.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:
-	 Hormigón en masa, armado y proyectado.
-	 Hormigón en elementos estructurales prefabricados, no pretensados.
-	 Hormigón para desencofrados, descimbrados y desenmoldados rápidos.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción de 
hormigón estructural en su edición en vigor.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

 

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de tipo y/o clase resistente distintos.

El período de almacenamiento recomendado es de 2 meses. Tras almacenamientos más prolongados, y 
previo a su uso, se recomienda comprobar que las características siguen siendo las adecuadas para su 
empleo (fraguados y resistencia).

0370-CPR-6150



CEM II/B-L 32,5 R

Composition
La norme EN 197-1:2011 indique que les constituants  principaux et 
minoritaires en ciment, ainsí que ses proportions dans une masse, seront les 
suivants:

Constituants Pourcentage en masse (%)(1)

Clinker 95-100
Constituants  minoritaires (2)

0-5

1.	 Les valeurs se rapportent  à la somme de les constituants principaux et 
minoritaires (sans régulateur de prise).

2.	 Matériels minéraux naturels, des dérivés minéraux matériels de fabrication 
de clinker ou d’autres composants principaux qui ne figurent pas dans sa 
composition.

Spécifications physiques et mecaniques
Les spécifications  physiques et mécaniques de  la norme EN 197-1:2011  ils 
sont:

Résistance en 
compressión (MPa) Temps de 

début de 
prise (min.)

Stabilité
(mm)Á court 

terme
2 jours

Courante  
  28 jours

≥ 30,0 ≥ 52,5 ≥ 45 ≤ 10

Spécifications chimiques
Les spécifications chimiques selon la norme EN 197-1:2011 ils sont:

Caractéristique Spécification (1)

Perte au feu (%) ≤5.0 %
Résidu insoluble (%) ≤5.0%
Teneur en sulfate (SO3) (%) ≤ 4.0%
Teneur en chlorure (Cl-) (%) ≤ 0,10%

CEM II/B-L 32,5 R        CARACTERÍSTICAS

-  Cemento Portland con caliza EN 197-1  de alta resistencia inicial.
-   Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-1019, concedido por  APPLUS.
-  Cemento expedido a granel y en saco.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:
-	 Hormigón en masa y  armado (incluso en grandes volúmenes).
-	 Hormigón compactado con rodillos.
-	 Pavimentos de hormigón para firmes de carreteras.
-	 Hormigón proyectado y hormigón bombeado.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción de 
hormigón estructural en su edición en vigor.

Los ambientes (clases de exposición) para el uso de este cemento son: I y II.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

 

 

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de tipo y/o clase resistente distintos. 

Si se trata de cemento ensacado, se almacenará en lugar ventilado y protegido de la intemperie y de la 
humedad del suelo y paredes.

El período de almacenamiento recomendado es de 3 meses. Tras almacenamientos mas prolongados, y 
previo a su uso, se recomienda comprobar que las características siguen siendo las adecuadas para su 
empleo (fraguados y resistencia).

COMPOSICIÓN
La norma EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus 

proporciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 65-79

Caliza 21-35

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 
principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma EN 197-1 son:

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial
 (2 días)

Normal (28 
días)

≥ 10,0 ≥ 32,5  ≤ 52,5 ≥ 75 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS
Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma EN 197-1 se especifican 

las siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Pérdida por calcinación Sin limitación
Residuo insoluble Sin limitación
Sulfato (SO

3
) ≤ 3,5%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%
1.En porcentaje en masa del cemento final.

0370-CPR-1019



CEM II/B-L 32,5 N CEM II/B-L 32,5 N        CARACTERÍSTICAS

0370-CPR-3992

- Cemento Portland con caliza EN 197-1 de resistencia inicial normal.
- Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-3992, concedido por  APPLUS.
- Cemento expedido a granel. 

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO
 

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de tipo y/o clase resistente distintos.

Si se trata de cemento ensacado, se almacenará en lugar ventilado y protegido de la intemperie y de la 
humedad del suelo y paredes.

El período de almacenamiento recomendado es de 3 meses. Tras almacenamientos más prolongados, y 
previo a su uso, se recomienda comprobar que las características siguen siendo las adecuadas para su 
empleo (fraguados y resistencia).

Como regla general, este cemento está indicado para:

- Muy utilizable para suelocemento, gravacemento, hormigón compactado y estabilización de suelos
- Trabajos de albañilería en general.
- Hormigón en masa y armado (incluso en grandes volúmenes).
- Hormigón compactado con rodillos.
- Pavimentos de hormigón para firmes de carreteras.
- Hormigón proyectado y hormigón bombeado.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción 
de hormigón estructural en su edición en vigor.

Los ambientes (clases de exposición) para el uso de este cemento son: I y II.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 

80300:2000 IN.

COMPOSICIÓN
La norma EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus 

proporciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 65-79

Caliza 21-35

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 
principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma EN 197-1 son:

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial
 (7 días)

Normal 
(28 días)

≥ 16,0 ≥ 32,5  ≤ 52,5 ≥ 75 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS
Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma EN 197-1 se especifican 

las siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Pérdida por calcinación Sin limitación
Residuo insoluble Sin limitación
Sulfato (SO

3
) ≤ 3,5%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%
1.En porcentaje en masa del cemento final.



CEM IV/A-P 42,5 R
Cemento Puzolánico

CEM IV/A-P 42,5 R      CARACTERÍSTICAS

0370-CPR-6241

-	 Cemento Portland  EN 197-1 de alta resistencia inicial.
-	 Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-6241, concedido por APPLUS.
-	 Cemento expedido a granel.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:
-	 Hormigón en masa, armado y proyectado.
-	 Cimentaciones de hormigón armado.
-     Obras de hormigón en masa con áridos reactivos.
-     Obras de hormigón en masa de grandes volúmenes.
-	 Obras en contacto con aguas ácidas, aguas puras de gran poder disolvente o carbónicas 

agresivas.
-	 Desencofrados descimbrados y desenmoldados rápidos.
-	 Pavimentos de hormigón para firmes de carreteras. Solados de pavimentos.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción de 
hormigón estructural en su edición en vigor.

Los ambientes (clases de exposición) para el uso de este cemento son: I, II, III, IV, Qa, Qb, Qc.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de cualquier tipo, incluso de igual categoría resistente. El período de almacenamiento 
recomendado es de 2 meses. 

Tras almacenamientos mas prolongados, y previo a su uso, se recomienda comprobar que las 
características siguen siendo las adecuadas para su empleo (fraguados y resistencia).

COMPOSICIÓN

La norma EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus propor-

ciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 65-89

Puzolana natural 11-35

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 

principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma EN 197-1 son: 

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial(2 
días) Normal (28 días)

≥ 20,0 ≥ 42,5 ≤ 62,5 ≥ 60 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS

Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma EN 197-1 se especifican las 

siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Sulfato (SO
3
) ≤ 4%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%

1.En porcentaje en masa del cemento final.



CEM IV/A-P 42,5 R-SR
Cemento Puzolánico Resistente a los Sulfatos

CEM IV/A-P 42,5 R-SR      CARACTERÍSTICAS

0370-CPR-6242

-	 Cemento Portland  EN 197-1 de alta resistencia inicial.
-	 Certificado de Constancia de las Prestaciones Nº 0370-CPR-6242, concedido por APPLUS.
-	 Cemento expedido a granel y en saco.

FICHA TÉCNICA DEL PRODUCTO

APLICACIONES

ALMACENAMIENTO

Como regla general, este cemento está indicado para:
-	 Hormigón en masa, armado y proyectado.
-	 Cimentaciones de hormigón armado.
-     Obras de hormigón en masa con áridos reactivos.
-     Obras de hormigón en masa de grandes volúmenes.
-	 Obras en contacto con aguas ácidas, aguas puras de gran poder disolvente o carbónicas 

agresivas.
-	 Desencofrados descimbrados y desenmoldados rápidos.
-	 Pavimentos de hormigón para firmes de carreteras. Solados de pavimentos.

Este cemento no puede ser empleado en hormigones pretensados conforme se indica en la instrucción de 
hormigón estructural en su edición en vigor.

Los ambientes (clases de exposición) para el uso de este cemento son: I, II, III, IV, Qa, Qb, Qc.

Se puede obtener mayor información sobre las aplicaciones y usos de este cemento en la instrucción 
del hormigón estructural e instrucción para la recepción de cemento vigentes y en la Norma UNE 
80300:2000 IN.

El cemento debe ser almacenado en condiciones que lo aíslen de la humedad y evitando su contaminación 
con otros cementos de cualquier tipo, incluso de igual categoría resistente. El período de almacenamiento 
recomendado es de 2 meses. 

Tras almacenamientos mas prolongados, y previo a su uso, se recomienda comprobar que las 
características siguen siendo las adecuadas para su empleo (fraguados y resistencia).

COMPOSICIÓN

La norma EN 197-1 indica que los componentes principales y minoritarios de este cemento, así como sus propor-

ciones en masa, serán los siguientes:

Componentes Proporción en masa (%)(1)

Clinker 65-79

Puzolana natural 21-35

Componentes minoritarios (2) 0-5

1.	 Los valores se refieren a la suma de los componentes principales (clínker y adiciones) y minoritarios

2.	 Materiales minerales naturales, materiales minerales derivados de fabricación de clinker u otros componentes 

principales que no figuren en su composición.

EXIGENCIAS FÍSICA Y MECÁNICAS
Las exigencias físicas y mecánicas especificadas por la norma EN 197-1 son: 

Resistencia a compresión 
(MPa)

Tiempo de  
principio de 

fraguado 
(min.)

Estabilidad 
(expansión) 

(mm)Inicial(2 
días) Normal (28 días)

≥ 20,0 ≥ 42,5 ≤ 62,5 ≥ 60 ≤ 10

EXIGENCIAS QUÍMICAS

Respecto de las características químicas que debe reunir este cemento, en la  norma EN 197-1 se especifican las 

siguientes:

Propiedad Exigencia (1)

Sulfato (SO
3
) ≤ 3,5%

Cloruros (Cl-) ≤ 0,10%
Aluminato Tricálcico (C3A) ≤ 9%
Puzolanicidad (días) A 8 días

1.En porcentaje en masa del cemento final.



Hormigón Gris Seco HS-25
CEMENTVAL  dentro de su oferta de productos destinados a la construcción, ofrece el hormigón seco en sacos de 
25 Kg, con la confianza y garantía de un producto avalado por la experiencia. 

Homogéneo, trabajable, seguro.
El hormigón seco está formulado con conglomerantes hidráulicos (cemento), áridos (gravas, arenas,…) y aditivos 
(superfluidificantes, plastificantes,…) que proporcionan al producto una gran docilidad, plasticidad, fluidez, 
trabajabilidad y homogeneidad.

Campo de Aplicación
Para pavimentos, cimentaciones, rellenos, canalizaciones, pequeñas reparaciones, fábrica de muros, tabiques de 
hormigón, trabajos de reparación, restauración y como complemento a suministro en camión hormigonera.

Sistema de aplicación

Mortero Seco M-7,5

CEMENTVAL dentro de su oferta de productos destinados a la construcción, ofrece el mortero seco M-7,5 en sacos 
de 25 Kg, con la confianza y garantía de un producto avalado por la experiencia, y sobre todo con la seguridad de 
un producto adaptado a las necesidades de obra.

Homogéneo, fácil de usar, práctico y reducido espacio de almacenaje
El mortero seco fabricado en central según Norma UNE EN 998-2 es un compuesto homogéneo formado por 
conglomerantes inorgánicos (cemento, cal), áridos y aditivos que mejoran las cualidades del producto (plastificantes, 
hidrofugantes, aireantes,…) Para su utilización solo es necesario mezclarlo con agua, obteniendo una pasta fresca 
y homogénea. . Los sacos se paletizan y suministran en palets, protegidos con un plástico retráctil. Esto permite 
estocar el material en la misma obra, al abrigo de agentes externos e inclemencias del tiempo.

Campo de aplicación
-El mortero seco de albañilería tiene un gran campo de aplicaciones: muros, obra vista, enfoscados-revocos, 
colocación de tejas, solados,… 

-El mortero seco tiene un amplio espectro de usos: canalizaciones, pavimentos, rellenos, pequeñas reparaciones, 
enfoscados interiores y exteriores, colocación de tejas, muros de ladrillo de descarga, obra vista y bloque de 
hormigón. solados, pavimentos, nivelación y rellenos.

Todo son ventajas:

•	 Homogeneidad de producto.

•	 Dosificación de la cantidad de producto necesaria en cada momento.

•	 Estocaje de material en un espacio reducido y debidamente protegido.

•	 Manejable.

•	 Reducción de mermas de material.

Especificaciones técnicas
Las principales características técnicas son las siguientes:

•   Uso tipo: G (General)
•   Resistencia a la compresión: categoría M 7,5 N/mm2
•   Resistencia a la unión (adhesión): 0,15 N/mm2
•   Contenido en cloruros: < 0.1% (sólo para morteros con armaduras)
•   Reacción frente al fuego: clase A1
•   Absorción de agua: clase W0
•   Permeabilidad al vapor de agua: 15/35 µ
•   Conductividad térmica: 0,83 W/m·K
•   Densidad aparente en polvo: 1550 ± 50 kg/m3
•   Densidad aparente de la pasta fresca: 1800 ± 50 kg/m3
•   Agua de amasado: (13±2)% sobre el peso de producto (entre 2.8 L – 3.8 L agua por saco de mortero).

Para uso no estructural, es adecuado para todo tipo de obras de albañilería en general, pequeñas reparaciones 
de rehabilitación, cierres, pavimentaciones, soleras, recrecidos, rellenos, cubiertas, bases de aceras, bordillos, 
colocación de arquetas, bases de farolas, etc

Para uso estructural: uso en pequeñas estructuras en general de reparación de cimentaciones, muretes, etc., 
para cuando se requiera resistencia mecánica a compresión (≥25 N/mm2 a 28 días). Para un uso estructural, 
se requiere realizar los ensayos previos oportunos por parte del cliente para verificar la idoneidad del producto 
conforme a la normativa vigente del hormigón.

+ información: contacte con el departamento comercial + información: contacte con el departamento comercial

Especificaciones técnicas
Las principales características técnicas son las siguientes:

•  Designación: HM/HA-25/B/8/IIa (obras de hormigón armado y en masa con ambiente normal de                	
      obra).

	 •  Resistencia a compresión a 28 días: ≥25 N/mm2
	 •  Consistencia (cono de Abrams): 6-9 (±1) cm
	 •  Agua recomendada: 10 % sobre el peso del producto (aprox. 2,5 litros de agua por saco de 25 kg).
	 •  Tipo de cemento: 42,5
	 •  Dosificación mínima de cemento ≥ 300 kg/m3
	 •  Máxima relación agua/cemento: 0,6
	 •  Aditivos: plastificante
	 •  Densidad: 2380 ±50 kg/m3
	 •  Límite de uso: 90 minutos desde la adición de agua.
	 •  Tamaño máximo del árido: 8 mm



Calidad

Todos los cementos comunes fabricados en CEMENTVAL (al amparo de la norma UNE-EN 
197-1 disponen del certificado de constancia en las prestaciones CE, de acuerdo con el 
Reglamento de Productos de Construcción (CPR). Ello permite la libre circulación de dichos 
cementos en el marco de la Unión Europea. Y para aquellos cementos con características 
adicionales, donde no existe norma armonizada, nuestros cementos disponen del Certificado 
de Conformidad conforme a los Reales Decretos 1313/1988 y 605/2006.

CEMENTVAL mantiene una Política de superación en la calidad de los productos que 
desarrollamos, y con ello, hemos conseguido el reconocimiento de nuestro cemento en el 
mercado internacional a través de la Marca NF, otorgada por AFNOR Certificación y 
avalada por el Laboratorio de ensayos de materiales de Paris. 

De esta forma mediante estas certificaciones, nuestros cementos cumplen los máximos 
estándares de calidad. Nuestro principal objetivo es suministrar a los clientes productos que 
transmitan confianza y seguridad.

La gama de cementos fabricados por CEMENTVAL aportan soluciones para los fabricantes 
de hormigón y mortero con caracteristicas resistentes y de durabilidad que cubren las 
necesidades de:  prefabricados, albañileria (mampostería), estabilización de suelos y 
carreteras, ambientes agresivos (sulfatos, aguas carbónicas o ácidas, áridos reactivos, 
cloruros).

Medioambiente

CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, S.L. está comprometida en preservar 
el medioambiente y participar activamente en la sostenibilidad ambiental. En esta línea, 
nuestra fábrica de Puerto de Sagunto dispone de un Sistema de Gestión Medioambiental 
implantado y certificado según la norma ISO 14001 desde septiembre de 2008 que,  más 
allá del cumplimiento con la Legislación ambiental aplicable, es un motor para la mejora 
continua de los aspectos ambientales identificados en nuestra actividad.

Continuando con esta línea de trabajo, la mejora continua en la fabricación de nuestros 
cementos, se proyecta paralelamente con la Política Ambiental. Algunas de las prácticas 
implantadas y certificadas en nuestra molienda son:

- Las Mejores Técnicas Disponibles para la fabricación de cemento conforme a la 
Directiva 2010/75 UE. 

-  Gestión sostenible de los recursos naturales mediante la optimización de fabricación .

-  Incorporar en el proceso de fabricación materias primas alternativas que suponen una 
valorización de residuos y una reducción en la emisión de CO2 a la atmósfera.

- Implantar sistemas de depósito devolución y retorno, participar con proveedores de 
materias primas en políticas de reducción de residuos de envases y embalajes en el 
mercado.

-  Compra de materias primas auxiliares con certificación de cadena y custodia, políticas 
de reparación y reutilización de materias primas auxiliares para reducir los residuos 
generados en la expedición, etc.

Según el propio término de Sostenibilidad, CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, 
S.L. además de adquirir un compromiso con la sociedad  contribuyendo en el desarrollo 
económico autonómico y nacional, prioriza innovar para crecer, especialmente en tecnologías 
ambientales, instrumento para alcanzar estrategias de prestaciones, crecimiento y 
competitividad.  



Developpement

CEMENTVAL MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN S.L. est engagé dans la prévention et 
protection de l’environnement.

Dans cette ligne, notre centrale de Puerto de Sagunto dispose d’un système environnemental 
implanté, qui est certifié suivant la normative ISO 14001 depuis septembre 2008, au-
delà du respect de la normative applicable, il s’agit d’un moteur pour la prise en compte et 
amélioration continue des aspects environnementaux et sociaux liés à notre activité.

Suivant toujours cette même ligne de travail, l’amélioration continue de la fabrication de nos 
ciments, se projette parallèlement sur la politique environnementale.

Voici quelques applications implantés et certifiés dont dispose notre centrale:
-	 Gestion durable des ressources naturelles par l’optimisation de fabrication.
-	 Incorporation dans le processus de fabrication des matières premières alternatives 

qui entrainent une évaluation des déchets et une réduction d’émission de CO2 dans 
l’atmosphère.

-	 Installation de systèmes de dépôts «une consigne et un retour», collaborer avec des 
fournisseurs de matières premières ayant une politique de réduction des déchets des 
conditionnements et emballages sur le marché.

-	 Achat de matières premières auxiliaires avec certification de chaîne et de garde, 
politique de réparation et réutilisation de matières premières auxiliaires afin de limiter 
les résidus et déchets sur l’expédition etc…

Nous comprenons que notre enjeu majeur avec la société, est non seulement par notre 
contribution au développement économique, par des innovations, faisant de notre réussite 
une valeur sûre, dans l’amélioration continue des aspects environnementaux liés à nos 
activités, toujours compatible avec des produits et prestations de hautes qualités.

Qualité

Tous les ciments communs produits chez CEMENTVAL (accrédités à la norme EN 197-1) 
disposent du certificat de constance des performances CE, en accord avec le règlement 
des produits de construction(CPR). Ce qui permet la libre circulation des dits ciments dans 
le cadre de l’Union Européenne. Pour les ciments aux caractéristiques additionnelles, où il 
n’existe pas de norme harmonisée, nos ciments disposent du certificat de conformité aux 
Royaux Décrets 1313/1988 et 605/2006. 

Tous les ciments fabriqués par CEMENTVAL, sont avalisés par la certification volontaire 
de ciments APPLUS, identifiable au moyen de la marque A+ sur nos emballages et bons 
de livraisons (marque reconnue par le ministère du développement, accessible sur sa page 
web).

La certification volontaire de qualité apporte une valeur ajoutée à nos produits, grâce à un 
grand nombre de control et inspections périodiques, outres les vérifications périodiques de nos 
produits sur le marchés. CEMENTVAL maintient sa politique de surpassement de la qualité 
des produits que nous développons, c’est ainsi que nous avons obtenu la reconnaissance 
de notre ciment sur le marché international à travers la Marque NF, octroyée par AFNOR 
Certification et avalisée par le laboratoire d’essais de matériels de construction de Paris.

De cette façon, au moyen de ces certifications et marques de qualité, aussi bien obligatoires 
que voluntaires, qui garantissent la conformité aux normes en vigueur, nos ciments  répondent  
aux standards de garantit de qualité et de sécurité du produit, aux critères de qualités 
correspondant aux besoins des consommateurs.Notre principal objectif est de fournir à nos 
clients un produit de confiance en toute sécurité.

Contacto

Pol. Industrial Químico S/N

Sagunto - España 46520

Telf: 96 268 03 30

Fax: 96 268 03 33

Fabrica 
Sagunto

C/Moratin 17 , 4ª piso

Valencia - España 46002

Telf: 96 351 09 87

Fax: 96 351 05 29

Oficinas 
Centrales

Gonzalo Noguera	      615 160 510

				         gnoguera@cementval.com

Paco Troya		       695 236 866

				         ftroya@cementval.com

Santiago P. Manglano    615 160 520

				         spmanglano@cementval.com

Contactos
Comerciales

+ información www.cementval.com

Departamento
Técnico

Javier Pedrola	   	     695 352 397  

         			       jpedrola@cementval.com
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